
Un seul montage grâce à SU-matic !

ouvent, avec les culasses, une
reprise des espaces libres des

arbres à cames est nécessaire.
Souvent, ces opérations doivent
être réalisées au cours d’un 2e ou

3e montage avec des outils spé-
ciaux coûteux.
L’équipe Rege Motorenteile,
Starrag-Heckert et SU-matic s’est
fixé pour objectif de concevoir

Usinage de culasses sur Heckert CWK 400

Usinage d’espaces libres d’arbres à cames
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SU-matic®

une tête de renvoi tellement
compacte qu’elle puisse entrer
dans les différents espaces des
culasses. D’autre part, la tête de
renvoi doit être légère et solide
pour pouvoir être utilisée avec
un changeur d’outils.

Ces têtes SU-matic sont utilisées
depuis assez longtemps. A l’en-
tière satisfaction de tous les inté-
ressés !

La nouvelle GM-Corvette et SU-matic

es étriers de freinage de la
nouvelle Corvette, qui sera

disponible à partir de 2004,
seront usinés avec les têtes de
renvoi sophistiquées de la mai-
son SU-matic.

Les principaux alésages de pis-
ton opposés (2–3) sont entière-
ment usinés par trois têtes de
renvoi SU-matic. L’espace libre
pour l’entrée de la tête de ren-
voi est de 62 mm. La longueur
d’usinage des principaux alésa-
ges de piston est de 24 mm.

Pour réduire les temps de chan-
gement des outils, les têtes 
sont équipées d’une interface
HSK-32. Il est donc possible de
remplacer les outils monobloc
du magasin d’outils sans avoir à
démonter la tête entière.

Usinage des étriers de freinage HPC sur Chiron FZ 15

En haut à droite et à droite : 
usinage d’alésages de pistons
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Technique de tê te  de renvoi  

Des solutions flexibles
et sophistiquées 
de la maison 
SU-matic

L’intégration d’une tête de
renvoi dans une tête revolver
en tambour SU-matic type IH
210-3 permet de régler deux
sens de travail (sur un seul
poste de travail) avec la
même unité d’entraînement.
Dans ce cas, une broche
intervient horizontalement –
grâce à la tête de renvoi –
tandis que deux autres bro-
ches interviennent avec un
angle de travail de 37°.

Service sur place :
nous restons à vos

côtés jusqu’à ce que
tout fonctionne !

es bons produits sont une
chose, leur bonne utilisa-

tion en est une autre. Mettez
nos expériences à profit ! En
plus de notices d’utilisation
détaillées, vous pouvez bénéfi-
cier du savoir de nos mon-
teurs (contre une participation
aux frais). Le service sur place
en fait également partie.
Monsieur Daniele Bernagozzi,
After Sales Service, se fera un
plaisir de vous renseigner !

L Caractéristiques techniques

Vitesse : 6000 min–1

Interface machine : HSK 63, forme A
Interface logement d’outils : 

HSK 32, forme C

Caractéristiques techniques

Vitesse : jusqu’à 5000 min–1

Logement pour une fraise à 2 disques


